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* Mozliwos¢ naktadania mokro na mokro
e Grubos¢ warstwy 1-10 mm

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Za pomocg szpachelki nalezy usung¢ pozostatosci farb emulsyjnych, olejnych oraz luzne ziarenka
piasku. Podtoze powinno by¢ czyste, zwarte i wolne od zattuszczen. Ubytki oraz wieksze nieréwnosci
nalezy uzupetni¢ np. gipsem szpachlowym CEKOL GS-100. Podtoza silnie chtongce nalezy
zagruntowac gruntem gteboko penetrujgcym CEKOL DL-80.

ZASTOSOWANIE

CEKOL GS-250 jest materiatem przeznaczonym do bezpytowego wykonywania gtadzi z obrébka ,na
mokro” na scianach i sufitach wewnatrz budynkéw na wszelkich podtozach mineralnych. Obrébka na
mokro znacznie redukuje ilo$¢ pytu powstajgcego podczas prowadzonych prac. Mozliwos¢ naktadania
mokro na mokro znacznie przyspiesza prace remontowe. Produkt przeznaczony jest réwniez do obrébki
klasycznej, metoda szlifowania.

WYKONANIE

Zawarto$¢ opakowania wsypac do wody w proporcji ok. 0,45 litra wody na 1 kg suchego proszku (ok. 9
litréw na worek 20 kg) i wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.

Produkt nalezy nanosi¢ na powierzchnie stosujgc narzedzia ze stali nierdzewnej, odpowiedni watek lub
maszynowo, uzywajac odpowiedniego agregatu. Zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 60 minut. W przypadku
naktadania maszynowego oraz watkiem ilos¢ wody nalezy dobra¢ do uzyskania odpowiedniej
konsystencji. Nie dopuszczad do dtuzszych przestojow w pracy maszyny niz 15 minut. W przypadku
obrébki na mokro po natozeniu gtadzi nalezy odczekac do zmatowienia powierzchni (powierzchnia nie
moze kleic sie do dtoni), nastepnie za pomoca gabki wyciggna¢ mleczko i wygtadzi¢ powierzchnie

paca fasadowq. Gdy mleczko podsycha, powierzchnie ponownie zagabkowad i wygtadzié.

Po wyschnieciu mozliwe sg korekty powierzchni papierem Sciernym lub siatka. Malowanie lub tapetowanie
mozna rozpoczgc¢ po catkowitym wyschnieciu gtadzi.

WLASCIWOSCI

CEKOL GS-250 jest suchg mieszankg gipsu syntetycznego, wypetniaczy mineralnych i szerokiej gamy
dodatkéw uszlachetniajgcych, modyfikujgcych, opdZniajgcych wigzanie oraz zapewniajacych
doskonatg przyczepnos¢ do podtoza. Dzieki optymalnym parametrom wytrzymatosciowym CEKOL
GS-250 jest tatwy w obrébce. CEKOL GS-250 jest produktem ekologicznym, nietoksycznymi tatwym w
stosowaniu.
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CEKOL GS-250 Bezpytowa gtadz szpachlowa

PRZECHOWYWANIE

Przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach.

DANE TECHNICZNE

Spetnia wymagania: PN-EN 13279-1:2008

Proporcje mieszanki: ok. 0,45 | wody na 1 kg suchego proszku (ok. 9 1
wody na worek 20 kg)

Czas zuzycia zaprawy: 60 minut

Wydajnos¢: okoto 1,5 kg/m?/mm

Grubos$¢ warstwy: 1do 10 mm

Temperatura wykonywania prac: +5 °Cdo +25°C

Poczatek wigzania: = 60 min

Wytrzymatos¢ na zginanie: > 2 N/mm?

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: > 4 N/mm?

Przyczepnos¢ do podtoza: > 0,5 N/mm?

Reakcja na ogien: Al

Produkt posiada: Atest higieniczny

Opakowanie 20kg: 5906474960206

CN 68099000
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