KARTA TECHNICZNA NOBILES

NOBILES NOBIKOR

Podktad do metalu

PODKELAD NOBIKOR ZAPEWNIA:

OCHRONA
ANTYKOROZYINA

e Diugotrwatg ochrone antykorozyjng

e Najlepszg przyczepnos¢

A | % o Wysoka wydajnosc

INFORMACJE O PRODUKCIE

Nobiles Nobikor to antykorozyjny podktad ftalowy, przeznaczony do ochronnego malowania powierzchni
stalowych i zeliwnych pod wyroby: ftalowe, ftalowe karbamidowe, nitrocelulozowe i chlorokauczukowe.
*Nobiles Nobikor dzieki zaawansowanej recepturze stanowi najlepszy podktad antykorozyjny. Technologia 3wl
oznacza:
- bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtoza,

ZASTOSOWANIE - blokowanie rdzy,
- ochrone powierzchni nawet przy duzych zmianach temperatur (-20°C + +50°C).
Podktad nie jest rekomendowany do ochrony antykorozyjnej metalowych konstrukeji budowlanych stosowanych
jako czesci no$ne obiektu, w mysl rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada
2016r w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2016, poz. 1966 z p6zn. zm.).

3 kolory

KOLORYSTYKA Informacja o aktualnych kolorach znajduje sie w biezgcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.
0,5L; 1L; 5L; 10L

OPAKOWANIA

Informacja o aktualnych pojemnosciach opakowan znajduje sie w biezgcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.

DANE TECHNICZNE

PRZEZNACZENIE Na zewnatrz
EFEKT DEKORACYJINY Matowy
e Pigment —pigment antykorozyjny i inne pigmenty organiczne i nieorganiczne

SKEAD NOMINALNY e Substancja btonotwdércza - zywica alkidowa
e Rozpuszczalnik — weglowodory alifatyczne (zawierajgce ponizej 1% zwigzkéw aromatycznych)

GESTOSC do 1,4 g/cm?
LZO Limit zawartosci LZO (kat.:A/i): 500g/l (2010). Produkt zawiera max 499g/I LZO.
¢ do schniecia powierzchniowego - 0,5 godziny (Stopien 1);
e do wyschniecia powtoki - 3 godzin (Stopien 3);

Wymalowana powtoka nadaje sie do eksploatacji po 20 godzinach.

CZAS SCHNIECIA Czas naktadania kolejnych warstw na powtoke Nobikoru:

dla pojedynczej warstwy o grubosci

30-40pm, w temperaturze ok. +20°C * podktadu Nobikor — min. 20 godzin;
i wilgotnosci wzglednej ok. 50% o wyrobow alkidowych —min. 20 godzin;
o wyrobow chlorokauczukowych i nitrocelulozowych* - min. 48 godzin;

Obnizenie temperatury i/lub wzrost wilgotnosci oraz nafoZenie kilku warstw mogg wydfuzyc czas schniecia.
* wskazane jest sprawdzenie na matej powierzchni mozliwosci natozenia farby nawierzchniowej.

- Do 12m?/l
WYDAINOSC Przy jednokrotnym malowaniu na gfadkiej, réwnej i odpowiednio przygotowanej powierzchni podfoza.
ILOSE WARSTW 2 warstwy
ROZCIENCZALNIK Nobiles Rozciehczalnik RF-04 do wyrobéw ftalowych karbamidowych.
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e Odpornos¢ na dziatanie wody
- wytrzymuje okresowy kontakt z wodg, pomalowane powierzchnie nie mogg by¢ zanurzone
w wodzie,
e Odpornos¢é mechaniczna (wg PN-C-81901)
- przyczepnos¢ powtoki - nie mniej niz 2 stopnie,
- odpornos$¢ na uderzenia - co najmniej 50cm spadku ciezarka.
INNE WEASCIWOSCI e Odpornosé na dziatanie temperatur
- wytrzymuje ciggte dziatanie temperatur do +50°C,
(dtugotrwate oddziatywanie temperatur powyzej +50°C moze powodowac zmiany koloru).
e Odpornosé chemiczna
- odporna na okresowe dziatanie rozcienczonymi kwasami i zasadami (stezenie do 10%),
- odporna na okresowe dziatanie (rozpryski, zachlapania) olejéw napedowych i benzyn,
- pomalowane powierzchnie nie mogg by¢ zanurzone w w/w cieczach.

STOSOWANIE PRODUKTU

PRZYGOTOWANIE Doktadnie wy_mleszac przed m_alowanlerp. Nl_e _dodawac obcych sktadnikow. o .
Dopuszcza sie, dla uzyskania odpowiedniej konsystencji produktu, w zaleznosci od metody malowania,
WYROBU rozcienczy¢ podktad max. 5% Rozcienczalnikiem RF-04 do wyrobéw ftalowych karbamidowych marki Nobiles.

Podtoza stalowe i zeliwne:

Podtoze przed malowaniem musi by¢:

— suche,

— czyste i odttuszczone (bez zabrudzen - kurzu, piasku, plam, nalotéw organicznych itp.),

— wolne od wszelkiego wadliwego materiatu (oleju, smaru, stabo przyczepnych powtok farb, zgorzeliny, luznej

rdzy itp.), resztki starej, tuszczacej sie powtoki nalezy catkowicie usuna¢,

— podtoza wczesniej malowane (poddane renowacji) doktadnie oczysci¢ z resztek starej, tuszczacej sie powtoki,

PRZYGOTOWANIE nastepnie przeszlifowa¢, odpyli¢ i odttusci¢,
. — nada¢ szorstkos¢ gtadkim i btyszczagcym powierzchnig metalu za pomocg np. papieru Sciernego. Usungé
PODLOZA powstaty pyti kurz,

— podtoza oczysci¢ do stopnia czystosci powierzchni Sa2 — Sa2'/,, zgodnie z PN-ISO 8501-1.
Uwaga!
Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest kluczowe dla uzyskania pefnych wfasnosci ochronnych powfoki.
Przed malowaniem emalig nawierzchniowg powierzchnie pomalowang podkfadem Nobiles Nobikor nalezy
przeszlifowac.
Szlifowanie na sucho powoduje powstawanie kurzu i pyfu. Zalecamy stosowac odpowiednie srodki ochrony drég
oddechowych.

e Warunki malowania
— Temperatura wyrobu — min. +10°C,
— temperatura otoczenia i malowanej powierzchni powinna by¢ pomiedzy +10°C a +30°C,
— wilgotnos$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ nizsza niz 80%,
— nie malowa¢ w wilgotnych warunkach (np. w czasie lub kiedy istnieje prawdopodobienstwo deszczu, mgty,
$niegu), w upalne popotudnia oraz przy silnym wietrze.
Warunki malowania decydujg o czasie schniecia warstwy wyrobu i wfasciwosciach uzyskanej powfoki.
Temperatura podfoza stalowego powinna byc co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy otoczenia.
e Zalecane metody malowania
— pedzel: najlepszy efekt uzyskasz stosujgc pedzle z wiosia naturalnego lub mieszanego,
— watek: najlepszy efekt uzyskasz stosujgc watki z runa naturalnego (watki moherowe) lub mieszanego (watki
welurowe — mieszanka runa naturalnego i syntetycznego) o dtugosci runa do 8mm.
Zapis o dopuszczeniu natrysku zostat usuniety decyzjg koncernu Akzo Nobel, ze wzgledu na spodziewane prawne
restrykcje odnosnie aplikacji natryskiem dla produktéw zawierajgcych substancje oksym pentan-2-onu.
MALOWANIE e Parametry malowania nawierzchniowego (ostatecznego)
Malowanie pedzlem, wafkiem:
— naktadaj 2 warstwy podktadu, w odstepie 20 godzin od natozenia poprzedniej warstwy,
— w przypadku skomplikowanych (trudnych do pomalowania) ksztattéw elementéw metalowych lub pionowych
powierzchni dla uzyskania lepszego efektu nat6z wiekszg ilos¢ warstw,
— rozprowadzaj doktadnie do uzyskania réwnomiernej, dobrze kryjgcej warstwy.
e Zalecana grubos¢ warstwy
na mokro:  80-100 pm,
nasucho:  30-40 pum.

Uwagal!

Do malowania duzych powierzchni zalecamy uzywanie farb z jednej serii produkcyjnej. Numer serii na opakowaniu.
Nalezy upewnic sie, czy krawedzie i narozniki sg dobrze pomalowane.

Podkfadu nie nalezy rozprowadzac na zbyt duzej powierzchni (powstaje wtedy zbyt cienka powfoka).

Podczas malowania nalezy zapewnic skuteczng wentylacje.
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CZYSZCZENIE Po zakonhczeniu malowania zaleca sie usung¢ z narzedzi jak najwiekszg ilos¢ farby, a nastepnie umyc¢ je
NARZEDZI Rozcienczalnikiem RF-04 do wyrobow ftalowych karbamidowych marki Nobiles.
MALARSKICH Nie uzywac pustych opakowan do przechowywania zywnosci.

DODATKOWE INFORMACIJE

e Przechowywanie
W temperaturze powyzej +5°C, w oryginalnych i szczelnie zamknietych opakowaniach, ostonietych przed
dziataniem stonica i wysokich temperatur.

Uwaga:
PRZECHOWYWANIE Produkt ¥atwopalny.

e Transport

I TRANSPORT Produkt jest klasyfikowany jako niebezpieczny w rozumieniu aktualnie obowigzujacej Umowy ADR, jednoczesnie
podlega wytaczeniu ze wzgledu na substancje lepkg w opakowaniach mniejszych niz 450 litréw.
Zgodnie z punktami. 2.2.3.1.5. umowy ADR produkt ten nie podlega wymaganiom ADR.
Przewozi¢ krytymi Srodkami transportu.
Szczegbfowe wytyczne w Karcie Charakterystyki produktu (sekcja 7 i 14).

SRODKI _ _ :
. - Informacje dostepne w Karcie Charakterystyki produktu
OSTROZNOSCI
OKRES WAZNOS'CI g)kre_s przyc_iat_noéci: 2'Iata od dat_y produkcjii N _ o
ane identyfikujace wyrdéb oraz termin uptywu waznosci wyrobu podawany jest na opakowaniu jednostkowym.
Pracujemy zgodnie z systemami zarzgdzania jakoscig 1SO 9001, Srodowiska ISO 14001 oraz bezpieczenstwa
ATESTY, i higieny pracy OHSAS 18001

CERTYFIKATY, Produkt posiada Atest PZH

DOKUMENTY Karta Charakterystyki
e —gwarancja doktadnosci napetniania opakowan
Informacje zawarte w karcie technicznej nie sg specyfikacjg ani nie stanowig gwarancji uzyskania wtasciwosci
produktéw.
Informacje zawarte w karcie technicznej sg doktadne i prawdziwe, niemniej jednak producent nie odpowiada za
sktadowanie, magazynowanie, transport oraz stosowanie produktu, a zatem informacje te nie moga stanowi¢
zobowigzania producenta z tytutu gwarancji w sensie prawnym, w przypadku uzycia produktu w sposéb
niezgodny z jego przeznaczeniem.
Zamierzeniem informacji jest dostarczenie generalnych wskazéwek dla zdrowia i bezpieczeristwa opartych na

INFORMACIJE naszej wiedzy o postepowaniu, przechowywaniu i uzytkowaniu produktu. W kazdym przypadku nalezy

UZUPELNIAJACE przestrzegac przepiséw ustawowych i ewentualnych praw oséb trzecich.

Zastrzegamy sobie prawo zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego zawiadomienia. Wszelkie uwagi
i pytania prosimy kierowac:
— pod numer bezptatnej infolinii: 800 154 075 (poniedziatek - pigtek);
— pod adres e-mail: info.akzonobel@akzonobel.com;
— pod adres: Akzo Nobel Decorative Paints Sp. z 0.0.
ul. Krakowiakow 48
02-255 Warszawa

DATA AKTUALIZACII Styczen 2021
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